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Rolunk

Cégiink 1998-ban alakult 100%-ban magyar tulajdonban lévé kereskedelmi és miiszaki
vallalkozas, tobb mint 25 éve foglalkozunk csapagyak nagykereskedelmével és az ezzel
kapcsolatos ipari folyamatok tamogatasaval, gyartasokkal.

2007-ben a gordiilé csapagyak mellett kiilon a linearis csapagyazasok forgalmazasaval,
tervezésével és gyartasaval bovitettiik kinalatunkat.

A linearis csapagyazasok kivalasztasa sokszor nem egyszer(i feladat, komplex tervezést igényel,
a gépészmeérnokokbol és szakképzett értékesitokbol allé csapatunk a standard és az ipari
megoldasok kivitelezésében is szakmai segitséget nyujt.

Céglink szamos vilagmarka magyarorszagi képviselete, igy ligyfeleinknek minden esetben a
legjobb ar/érték aranyu megoldast tudjuk biztositani. Korszer(i megmunkalé és szereld
mihelyiinkkel garantalni tudjuk partnereinknek a magas mindség(i és gyors kiszolgalast.

Bearing Kft.
1033 Budapest,
Sz6lokert u. 5.

Tel.: +36 1 203 5000
Fax: +36 1 203 5100

E-mail:

Weboldal:
Webshop:

Mszaki tamogatas:

Minden jog fenntartva.
A katalogus teljes vagy részleges felhasznalasa engedély nélkiil jogi kovetkezményekkel jar.

A katalogus a gyartok altal megadott adatokat és informaciokat tartalmazza cégiink az
esetleges hibakért, valamint az adatok helyességéért nem vallal feleléséget!

A linearis tengelyekrél altalaban

A linearis csapagyak vagy csapagy perselyek elengedhetetlen kelléke a linearis tengely,
ami a tengelyvezetés mellett a hagyomanyos csapagyak bels6 gy(rijének feladatat is
ellathatja. A tengely a csapagyazast nagymértékben befolyasolja, tobbek kozott a tengely
anyag és fellleti mindsége befolyasolja a rendszer mikodési élettartamat, atmérdje pedig a
rendszer mechanikai merevségét.

A linearis tengelyek altalanos tulajdonsaga, hogy a gyartas soran feliiletkeményit6
eljarason esnek at, ami lehet feliileti edzés és/vagy kromozas. Az élelmiszeripar és
gyogyszeripar részére, valamint specialis alkalmazasok esetén rozsdamentes acélbol is
készlilhetnek.

FONTOS: a linearis golyos perselyekhez minden esetben edzett feliiletl tengelyt kell
alkalmazni, mert a csapagyban lévé edzett acélgolyok egyébként benyomodhatnak a tengely
feliiletébe és id6 el6tti meghibasodast okozhatnak.


http://www.bearing.hu/
https://www.lineartechnik.hu/
https://www.lineartechnik.hu/index.php?route=information/contact
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Gyartasi technoloégia

Gyartasi folyamat:

, , . I Indukcios Feliileti P,
Hantolas » Egyengetés » » s . » Polirozas

Edzettség (Keménység / Kéregvastagsag)

A linearis tengelyek indukcios feliiletedzésen esnek at, hogy megfelel6 edzett kéreg
alakuljon ki, amely garantalja a nagy teherbirast és a hosszu élettartamot és hogy
megmaradjon a szivos tengelymag, ami garantalja a megfeleld szilardsagot a
tengelyterhelésekkel szemben

A tengelyek tipusainal megadott SHD érték a tengely feliiletén kialakitott edzett feliilet
minimalis mélységét adja meg. (EN ISO 15787 szerint SHD vagy DIN 6773 szerint Rht) A
szabvanyoknak megfeleléen az az a rétegvastagsag, ahol a keménység még eléri a garantalt
keménységi érték 80%-at.

Bevonat

Krom bevonatu tengelyek megfeleld alternativata nyGjthatnak a rozsdamentes
tengelyekkel szemben, de alkalmazasuknal érdemes figyelembe venni, hogy a tengelynek csak
a palast felllete kap krom bevonatot. A tengely két vagott feliiletén a tengely szénacél, ezért,
ha erésen korrodalé kozegben alkalmazzuk, akkor elindulhat a korrézio a kromréteg alatt és ez
a bevonat lepattogasaval jarhat.

Krom bevonati nem edzett tengelyek esetén kiemelt figyelmet kell forditani az
alkalmazott csapagy kivalasztasara. A nagy dinamikus terheléseknél gordiilé csapagyakat ne
alkalmazzunk, mert a nagy pont vagy vonal szer(i igénybevétel a kromréteg betorésével jarhat!

Standard krom bevonatu tengelyeket siklocsapagyas alkalmazashoz ajanljuk.

Edzett krom bevonatu tengelyeket gordiilé csapagyas alkalmazasokhoz ajanljuk.
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Korkorosség (t1)

A korkorosség tiirés megadja, hogy barmely keresztmetszet valésagos korvonalanak két
olyan koncentrikus kor kézott kell elhelyezkednie, amelyek egymastdl valé tavolsaga a
megadott tlrésérték.

Hengeresség (t2)

A hengeresség tiirés megadja, hogy a valésagos hengerfeliilet minden pontjanak két
olyan koaxialis hengerfeliilet kozott kell elhelyezkednie, amelyek egymastol vald tavolsaga a
megadott tlrésérték.

Egyenesség (t3)

Hengeres alkatrész esetén az alkatrész tengelyének egy olyan hengeren beliil kell
elhelyezkednie, amelynek atmérdje a megadott tiirésérték. Egyenesség tiirés megadasanal a
tlrésérték nyillal jelolt feliilet teljes hosszara vonatkozik.

Lehajlas

A lehajlasi érték mondja meg, hogy az alkalmazott tengely az elméleti vonalabol
mennyit tér ki a terhelés hatasara. Jellemzden ez a rugalmas alakvaltozason beliil mozog, de a
tengely ferdesége miikodési problémakhoz vezethet. Ezért az alkalmazni kivant rendszert
minden esetben érdemes ellendrizni lehajlasra, ha tal nagy a lehajlas értéke nagyobb atmérgjl
rendszert kell alkalmazni.

Szamitasi példa:

Tengely W30 hé - 1000 mm
Terhelés: P=400 N (A rendszer sulyat jelen esetben figyelmen kiviil hagyjuk)
C=2,49508 x10"'2 (6. oldali talazat alapjan)

Terhelési eset: A végein szabad, kozépen terhelt tengely

P& -12

Omax = = =P 43-C =400-1000° - 2,49508- 10 = 0,998 mm
48 - El

o P -2

=3-P-¢2-C=3-400-1000%-2,49508-10 ~12 = 0,00299

2= 16 EI
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Jarulékkeépletek

A lehajlas és a szogelfordulas kiszamitasahoz valassza ki a megfelel6 terhelési esetet:

A tengelymegtam 3 » . . . .
WS yn egt a e Terhelés modja Elmozdulas Szogelfordulas
tipusai
Eom | o
A végein szabad, kdzépen “y iz P-£3 pgC 1T
terhelt / 1 Pmax = geT gy = 2.
L ‘z ) 48 EI 2= g =3P C
g (e
L. . (CE /“' P s
A végein befogott, kozépen v / P& 3¢ i;=0
terhelt T2 Pmax =197 E1~ 2 =0
Al 4 »
b2
g Megoszid terhelés g
A végein szabad, megoszI6 _5-q-¢* 5-q s _q g pSeC
terheléssel $max =384 E1 8 2=24-p1 -1
g
Megaszid terhelés g 4
Rrref S| - . q-? q
A végein befogott, v/ - Pmax =352 1 = 8 “oC =0
megoszI6 terheléssel ] . 2
‘f (4 /
P-a®
» g"1_6-151(2+_) €= Peah
o] ferie AL B :8Pa3(2+—b)C h=—rpr=24Pab-C
2 < | TP P 2
A végein szabad, nem Y i1 l/
kozépen terhelt A ¥ P-d3 (342 , Pa(atb)
\ i P) Pmax = 50\ 2 —4|= 2 -El
= L= 3. 42 =24-P-a-(a+b)-C
=2-P a3< - —4>-c
P:a’ 3-a
x ¢1_6-E1(2_37) =
E o jatmie—0 ey =@ =B) e . P-a®b 24-P-a?b-C
A végein befogott, nem NV P P ( ) h=5prs= 7
kozépen terhelt ‘ —{\" - Pa o 3iby ‘
e 4 . omax =351 2+ ) = =0
3:b
:2-P-a3(2+— -C
a
£ P .
Egyik végén befogott, - Py P bm h=gg 2P ec
szabad végén terhelt 7 i Pmax = 371 T
\d
o (@ S Y i,=0
Megaszid terhelés 5
L /] . q 5 L=Pl b
Egyik végén befogott, % v _9 s YT 6 ElT
megoszl6 terheléssel 7 y | Pmax =4 g1 = °' 1
- ¢ . ,‘h ip=0

@, — Lehajlas a tamadaspontban (mm)
Pmax — Maximalis lehajlas (mm)

q — Megoszlo terhelés (N/mm)

P — Koncentralt er6 (N)

a, b — Tamadaspontok tavolsaga (mm)

£ — Tamaszok kozotti tavolsag (mm)

i; — Szbgelfordulas a tamadaspontban

i, — Szogelfordulas a tamasznal

I — Masodrendd nyomaték (N/mm4)

E — Rugalmassagi modulus (210 000 N/mmz2)
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Masodrendl nyomaték szamitasa:

Tomor tengelyek esetén:

Cs6tengelyek esetén:

I_n-(D4—d4)

64 m*)
Tengelyatmérd Mésodrgndﬁ c— 1
,D” nyomaték ,I” 28E]
mm mm# Nmm?2
31,75 49882,11 1,98882 x10-12
32 51471,85 1,92739 x1012
35 73661,76 1,34678 x1012
38,1 103435,54 9,59113 x1013
40 125663,71 7,89459 x1013
45 201288,96 4,92855 x1013
50 306796,16 3,23362 x1013
50,8 326907,40 3,03469 x1013
60 636172,51 1,55943 x1013
70 1178588,12 8,41739 x1014
80 2010619,30 4,93412 x1014
90 3220623,34 | 3,08035 x1014
100 4908738,52 2,02102 x10-14
Cs6tengelyek
Kiils6 | Belsé Mésodr‘?ndﬁ c= 1
2D ,d” nyomaték ,I” 28E]
16 7 3099,13 3,2 x1011
20 14 5968,24 1,66 x10-11
25 15 16689,71 5,94 x10-12
30 18 34607,78 2,87 x1012
40 28 95491,85 1,04 x1012
50 30 267035,38 3,72 x1018

_T D* —
64
Tengelyatmérd Mésodrgndﬁ c— 1
,D” nyomaték ,I” 48El
mm mm?# Nmm?2
3 3,98 2,49508 x1008
4 12,57 7,89459 x100°
5 30,68 3,23362 x10°
6 63,62 1,55943 x100°
6,35 79,81 1,24301 x10°°
8 201,06 4,93412 x1010
9,525 404,05 2,45533 x10-10
10 490,87 2,02102 x10-10
12 1017,88 9,74641 x1011
12,7 1276,98 7,76881 x101t
13 1401,98 7,07614 x101*
14 1885,74 5,26087 x1011
15 2485,05 3,99213 x1011
15,875 3117,63 3,18211 x101*
16 3216,99 3,08382 x1011
18 5153,00 1,92522 x1011
19,05 6464,72 1,53458 x101*
20 7853,98 1,26313 x1011
22 11499,01 8,62738 x1012
25 19174,76 5,1738 x1012
25,4 20431,71 4,85551 x1012
28 30171,86 3,28804 x1012
30 39760,78 2,49508 x1012
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Méret tlrések

Az alabbiakban osszeszedtiik a gyakorlatban s(iribben el6forduld csaptlréseket:

Tengely | 3 6 10 18 30 50 80 120
Atmér6 6 10 18 30 50 80 120 160
5 10 13 -16 -20 25 -30 -36 43
18 2 27 33 41 -49 58 68

. -10 13 16 -20 25 -30 -36 43
22 28 34 41 50 60 71 83

- 4 5 6 7 9 -10 12 14
g 12 14 17 20 25 -29 34 -39
b5 0 0 0 0 0 0 0 0
5 6 8 9 11 13 15 18

P 0 0 0 0 0 0 0 0
8 9 11 13 16 -19 2D 25

b7 0 0 0 0 0 0 0 0
12 15 18 21 25 -30 35 -40

s 0 0 0 0 0 0 0 0
18 22 27 33 -39 -46 54 63

59 0 0 0 0 0 0 0 0
-30 36 43 52 62 74 87 -100

pm

110 0 0 0 0 0 0 0 0
48 58 -70 -84 100 | -120 | -140 | -160

6 6 7 8 9 11 12 13 14
J 2 2 3 4 5 7 9 11
X5 6 7 9 11 13 15 18 21
1 1 1 2 2 2 3 3

6 9 10 12 15 18 21 25 28
1 1 1 2 2 2 3 3

5 9 12 15 17 20 24 28 33
4 6 7 8 9 11 13 15

6 12 15 18 21 25 30 35 40
4 6 7 8 9 11 13 15

5 13 16 20 24 28 33 38 45
8 10 12 15 17 20 23 27

6 16 19 23 28 33 39 45 52
8 10 12 15 17 20 23 27
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Megmunkalas

A linearis tengelyeket az edzett kéreg miatt nem lehet a hagyomanyos acélipari
megoldasokkal darabolni (pl. szalagflirész). A kis méretek darabolasa viszonylag egyszer(ien
megoldhatd sarokcsiszoloval, de bizonyos atmérdk felett mar nem gazdasagos a technologia.
Cégiink egy specialis kohaszati daraboldval van ellatva, amely alkalmas az edett anyagok
méretre szabasara akar 100 milliméteres atméroig!

A linearis tengely nem csak csapagyazasoknal lehet jé valasztas. Nagyban
megkonnyitheti az egyedi alkatrészek gyartasat is kiilsé palastja edzett és koszoriilt a legtobb
esetben nem igényelnek tovabbi megmunkalast. Leggyakrabban elegendé a tengelyek végeit
megmunkalni. Esztergalasuk és marasuk specialis szerszamozast igényel!

Hogy a tervezok dolgat megkonnyitsiik a megmunkalasok egy részét szabvanyositottuk
és igény esetén sajat forgacsololizemiinkben el is tudjuk végezni, hogy gyorsitsuk a beszallitast.
Tovabbi informaciot a szabvanyos megmunkalasoknal talalhat.

Forgd mozgas

Az edzett tengelyek alkalmasak, hogy belsé gy(ri nélkiili csapagyak futofeliileteként is
mikodjenek. Cégiink szallitani tudja az alkalmazhaté speciélis csapagyakat is az On igényeinek
megfeleléen.

Példaul az alabbi csapagyszériakat: HK / HMK / HF / HLF / RNA / NK / HN /SCE / SCH / stb.

Linearis tengelyek tipusai

A standard linearis tengelyek kozott felsoroljuk a raktarrol kiszolgalhato és a rovid
hataridével szallithaté tipusokat. Ha nem talalja meg az On szamara megfelel§ tipus lépjen
kapcsolatba kollégainkkal.

W | 25 | H6 | 1400 =

Méret sorozat

W - Standard acél tengely (Metrikus)

W - Standard acél tengely (Angolszasz)
WRA - Rozsdamentes acél tengely (X90)
WRB - Rozsdamentes acél tengely (X46)
WH - Standard csétengely

Kiilsd tengely atméro

(mm)

Tengely kiilso tiirése

H6 - h6 -o0s csapttirés

F7 - f7-es csaptiirés

Teljes hossz

(mm)

Szabvanyos megmunkalas

lasd Megmunkalasok fejezetben (old.)
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W - Standard acél tengely (Metrikus)

Anyagmindség: Cf53 - 1.1213
Szakitoszilardsag: R,=610-760 [N/mm?]

Folyashatar: Ry ,= min. 340 [N/mm?] Ra02/ ——It3/1000
Nyulas: As= min. 16% f

Alap keménység: min. 183 [HB]
Feliileti keménység: 62+2 [HRC @d

YV V VYV VYV

L/O/ t2/1000 Olt1

d L Tlrés SHD t1 t2 t3 Témeg
Tipus ISO-h6 min. max. max. max.
mim um mm um um mm/m i
W4 H6 4 4000-6000 0,4 4 6 0,30 0,10
W5H6 5 4000-6000 _0’808 0,4 4 6 0,25 0,15
W6 HB 6 4000-6000 0,4 4 6 0,25 0,22
W8 H6 8 6000 0 0,4 4 6 0,20 0,39
W10 H6 10 6000 g 000 0,4 4 0,20 0,62
W12 Hs 12 6000 0,6 5 8 0,20 0,89
W13 H6 13 6000 0,6 5 8 0,20 1,04
W14 He 14 6000 0 0,6 5 8 0,20 121
W15 H6 15 6000 il 0,6 5 8 0,20 1,39
W16 H6 16 6000 0,6 5 8 0,20 1,58
W18 H6 18 6000 0,6 5 8 0,20 2,00
W20 H6 20 6000 09 6 9 0,20 2,46
W22 H6 22 6000 0,9 6 9 0,20 2,99
W25 H6 25 6000 _07313 09 6 9 0,15 3,85
W28 H6 28 6000 0,9 6 9 0,15 4,84
W30 H6 30 6000 09 6 9 0,15 5,55
W32 H6 32 6000 0,9 6 9 0,15 6,31
W35H6 35 6000 15 7 11 0,15 7,55
W40 HB 40 6000 _0’816 15 7 11 0,15 9,86
W45 H6 45 6000 15 7 11 0,15 12,48
W50 H6 50 6000 15 7 11 0,15 15,41
W60 H6 60 6000 2,2 8 13 0,15 22,20
W70H6 70 6000 _0’819 2,2 8 13 0,15 30,20
W80 H6 80 6000 2,2 8 13 0,15 39,44
W90 H6 90 6000 0 32 10 15 0,15 49,92
W 100 H6 100 6000 ;0,022 3,2 10 15 0,15 61,62

L - max. szalhossz; SHD - Edzett kéreg vastagsaga [EN ISO 15787]

t1 -Korkbrdsség; t2 -Hengeresség; t3 - Egyenesség

A gyari szal két végén a fellileti keménység nem garantalt!
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» W - Standard acél tengely (Angolszasz)

VVVVVYVY

Anyagmindség: Cf53 - 1.1213
Szakitoszilardsag: R,=610-760 [N/mm?]
Folyashatar: Ry ,= min. 340 [N/mm?]

Nyalas: As= min. 16%
Alap keménység: min. 183 [HB]
Feliileti keménység: 62+2 [HRC]

@d

|

W6,35H6 6,35 1/4 6000 0,016 000016 | 0,00023 | 0,00308 0,25
W9,525 H6 9,525 3/8 6000 0,016 000016 | 0,00023 | 0,00246 0,56
W12,7H6 12,7 1/2 6000 0,025 000020 | 000031 | 0,00246 0,99
W15875H6 | 15,875 5/8 6000 -?6?::15 0,025 000020 | 000031 | 0,00246 1,55
W 19,05 H6 19,05 3/4 6000 0,035 000024 | 000035 | 0,00246 2,24
W 25,4 H6 25,4 1 6000 0,035 000024 | 000035 | 0,00185 3,98
W 31,75 H6 31,75 1% 6000 0,059 000043 | 000043 | 0,00185 6,21
W38,1H6 38,1 1% 6000 AT 0,059 000043 | 000043 | 000185 8,94
W50,8H6 50,8 2 6000 gl 00CT 0,059 0,00043 | 000043 | 0,00185 159

L - max. szalhossz; SHD - Edzett kéreg vastagsaga [EN ISO 15787]
t1 -Kérkdrésség; t2 -Hengeresség; t3 - Egyenesség
A gyari szal két végén a fellileti keménység nem garantalt!
1inch = 25,4 mm

www.lineartechnik.hu




B/-)( BEARING —ma
Express

» WRA - Rozsdamentes acél tengely (Metrikus)

L

— —

Anyagmindség: X90CrMoV18 - 1.4112
Szakitoszilardsag: Ry,= min. 738 [N/mm?]

Folyashatar: Ry ,= min. 427 [N/mm?] — E—
Nyilas: Ag= min. 0% Ra 0, g r £3/1000

Alap keménység: max. 285 [HB] i
Feliileti keménység: 57+2 [HRC] &d

YV V VYV VYV

!

WRA5 H6 5 3000-6000 0 04 4 6 0,25 0,15
WRA 6 H6 6 3000-6000 | -0:008 0,4 4 6 025 0,22
WRA8 H6 8 6000 0 04 4 6 0,20 0,39
WRA 10 H6 10 6000 :0,009 0,4 4 6 0,20 0,62
WRA 12 H6 12 6000 06 5 8 0,20 0,89
WRA 14 H6 14 6000 0 06 5 8 0,20 1,21
WRA 15 H6 15 6000 B 0,6 5 8 0,20 1,39
WRA 16 H6 16 6000 06 5 8 0,20 1,58
WRA 20 H6 20 6000 09 6 9 0,20 2,46
WRA 25 H6 25 6000 -o,g 3 09 6 9 0,15 3,85
WRA 30 H6 30 6000 09 6 9 0,15 5,55
WRA 40 H6 40 6000 0 15 7 11 0,15 9,86
WRA 50 H6 50 6000 §L 1,5 7 11 0,15 15,41

L - max. szalhossz; SHD - Edzett kéreg vastagsaga [EN ISO 15787]
t1 -Korkbrésség; t2 -Hengeresség; t3 - Egyenesség
A gyari szal két végén a fellileti keménység nem garantalt!
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AnyagminGség: X46Cr14 - 1.4034

Alap keménység: max. 245 [HB]
Feliileti keménység: 55+2 [HRC]

YV V V V

Szakitoszilardsag: R,= max. 800 [N/mm?]

» WRB - Rozsdamentes acél tengely (Metrikus)

L

Ra0gz/” o

L - max. szalhossz; SHD - Edzett kéreg vastagsaga [EN ISO 15787]
t1 -K6rkérosség; t2 -Hengeresség; t3 - Egyenesség
A gyari szal két végén a fellileti keménység nem garantalt!

www.lineartechnik.hu

#d T T ey I | [ ——
1
T /Y t211000 T Q1]
WRB 5 H6 5 3000-6000 0 0,4 4 6 0,25 0,15
WRB 6 H6 6 3000-6000 | 0008 0,4 4 6 025 022
WRB 8 H6 8 6000 0 0,4 4 6 0,20 0,39
WRB 10 H6 10 6000 §C0 0,4 4 6 0,20 0,62
WRB 12 H6 12 6000 06 5 8 0,20 0,89
WRB 14 H6 14 6000 0 06 5 8 0,20 121
WRB 15 H6 15 6000 il 0,6 5 8 0,20 1,39
WRB 16 H6 16 6000 06 5 8 0,20 1,58
WRB 20 H6 20 6000 09 6 9 0,20 2,46
WRB 25 H6 25 6000 _0’313 09 6 9 0,15 3,85
WRB 30 H6 30 6000 09 6 9 0,15 5,55
WRB 40 H6 40 6000 0 1,5 7 11 0,15 9,86
WRB 50 H6 50 6000 B 1,5 7 11 0,15 15,41




» WH - Standard csétengely (Metrikus)

L

Anyagminéség: Ck60 - 1.1221
Szakitoszilardsag: R,,=720-900 [N/mm?]
Folyashatar: Ry ,= min. 390 [N/mm?]

Nyalas: As= min. 14%

YV VV VYV

Feliileti keménység: 62+2 [HRC] ?d | @dl

WH 16 H6 16 7 6000 -0,011 0,6 5 8 0,20 1,28

WH 20 H6 20 14 6000 0,9 6 9 0,20 1,25
0

WH 25 H6 25 15 6000 -0,013 0,9 6 9 0,15 2,47

WH 30 H6 30 18 6000 0,9 6 9 0,15 3,55

WH 40 H6 40 28 6000 0 1,2 7 11 0,15 5,03

WH 50 H6 50 30 6000 LG 1,5 7 11 0,15 9,87

L - max. szalhossz; SHD - Edzett kéreg vastagsaga [EN I1SO 15787];
t1 -Korkbrosség; t2 -THengeresség; t3 - Egyenesség
A gyari szal két végén a fellileti keménység nem garantalt!

www.lineartechnik.hu



B /" BEARING
Express

Megmunkalasok

Sajat forgacsolo lizemiinkben, révid hataridével vallaljuk kiilonb6z6 standard vagy
egyedi igényeknek megfelel6 megmunkalasok elvégzését.

Vall esztegalas / Horonymaras Vallesztergalas / Seeger beszlrasok
=1 ¢ —m
Q Il
Belsé furatok készitése Kiils6 furatok készitése
B e % ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, § ? | — \\\l\ll\\\l\\l\l\l\ll\\\\\\\‘\\l -
(LS
Kétoldalu lapolas Egy oldalu lapolas
) —
O 12 5|0
Lépcsos furat készitése palaston Furat vagy menetes furat készitése palaston
§ X Y K O ? 1] {
1\ 1] )
Tengelyvég csatlakozés kialakitasa Lépcsos vall készitése
L |y B

Sajat forgacsol6 iizemiinkben, rovid hataridével vallaljuk kiilonbozé standard vagy egyedi
igényeknek megfelel6 megmunkalasok elvégzését.

Varjuk megkeresését:

Tel.: +36 1 203 5000
Fax: +36 1 203 5100

E-mail:

Weboldal:

Webshop:

Miszaki tamogatas:

Minden jog fenntartva. A katalogus teljes vagy részleges felhasznalasa engedély nélkiil jogi kovetkezményekkel jar. A

katalogus a gyartok altal megadott adatokat és informaciokat tartalmazza cégiink az esetleges hibakért, valamint az adatok
helyességéért nem vallal feleléséget! Copy right Bearing Ltd 2019


http://www.bearing.hu/
https://www.lineartechnik.hu/
https://www.lineartechnik.hu/index.php?route=information/contact
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