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1.5 Profilsinvezetések MG sorozat

1.5.1 A profilsinvezetés kiilonleges tulajdonsagai - MGN sorozat

A HIWIN profilsinvezetés MGN sorozata a j6l bevalt HIWIN technolégiara épil. A gétikus
futdfeliilet-profil minden irdnybol felveszi a terhelést és kiilandsen merev és pontos.
Kompakt és konny felépitésének kiszonhetden kiilondsen alkalmas kis eszkdzokben.

1.5.2 Az MGN sorozat felépitése

Abra: Az MGN sorozat szerkezete

O Golydcirkuldld rendszer: golydskocsi, profilsin, tereld rendszer és tartkabel

O Kendrendszer: zsirzogomb éll rendelkezésre az MGN1b tipushoz, zsirzéprés
hasznalhaté

O Porvédelem: zard timités, alsd tomités (opcionalis a 12-es, 15-Gs mérethen),
feddsapka (9-es, 12-es, 15-Gs méretben)
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1.5.3 A profilsinvezetés kiilonleges tulajdonsagai - MGW sorozat

A HIWIN profilsinvezetés MGW sorozata a jol bevalt HIWIN technoldgidra épil. A goti-
kus futdfeliilet-prafil minden irdnybdl felveszi a terhelést és kilondsen merev és pon-
tos. A széles sinnek kiszonhetten, az MGN sorozattal ellentétben, az MGW sorozat
jelentdsen nagyobh nyomatékot tud felvenni.

1.5.4 Az MGW sorozat felépitése

Abra: Az MGW sorozat szerkezete

Kétsoros profilsin vezetés

Gtikus futdfelileti profil

Kocsik savalld acélbol

Sinek standard kivielben, vagy savalld acélbol

Kompakt és kinny(i felépités

Az acélgolydkat tartéhuzal biztositja a kocsiban

Isirzdgombok kaphaték az MGW15-hoz

Z4rd tomités

Alsd tomités (opciondlis a 12 és 15 mérethez)

Cserélhets modellek definialt pontossdgi osztélyban kaphatdk

OO0O0OO0OO0OO0OOOO0OO

1.5.5 Felhasznalas

Az MGN / MGW sorozat szamos teriileten hasznalhatd, pl. a félvezetdiparban, a
nyomtatott dramkorok dsszeszerelésnél, a gydgyszeriparban, a robotoknal,
mér6kesziilékeknél, az irodaautomatikaban és egyéb teriileteken, ahol miniatlr
vezetések szilkségesek.
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1.5.6 Felhasznalas

Az MGN és MGW profisinvezetéseknél cserélhetd és nem cserélhetd modelleket kiilon- A mérettartdsag szigord ellendrzése miatt, a cserélheté modellek azon iigyfelek szamd-
boztetiink meg. A két modell méretei azonosak. A lényegi kiilombség abban all, hogya  ra kindlnak jo megoldést, akiknél a profilsinek nem parban keriilnek elrendezésre egy
cserélhetd mollek esetében a golyds kocsik és a profilsinek szabadon cserélhettk. fgy  tengelyen. A sorozat termékszémai tartalmazzak a méreteket, a modellt, a pontossa-

a kocsik és a profilsinek kiilon rendelhetdk és szerelhetdk. got, az eldfeszitést, sth.

1.5.6.1 Nem cserélhetd modellek (az iigyfél kivansaga szerint dsszeallitva)
O Készre szerelt profisinvezetés cikkszamai

mn 7B R1600 Z1“M UE

[
MGN/MGW sorozat ‘ Nélkiil: normal
I SE: acél terelgvel ¥

Méret:7,9,12,15

[
Teherosztaly:
C: kizepes teher Sinek szama tengelyenként?

H: magas teher
g 1
[ M: rozsdamentes acél
Golydskocsik szdma profilsinenként

Opcid: alsé tomités

Pontossagi osztaly:
Sinhossz [mm] CHP
Eléfeszités jeldlése:

IF9,10,11

1.5.6.2 Cserélheté modellek
O Az MG golydskocsik cikkszamai

RN RN -
[
MGN/MGW sorozat Opcid: alsé tomités 1)
[
Méret:7,9,12,15 M: rozsdamentes acél
[
Teherosztaly: Pontossagi osztaly: C, H, P
C: kozepes teher
H: magas tefer Eldfeszités jeldlése:
IF 10,11
O AMG profilsinek cikkszdmai
m R R1000 M
I
MGN/MGW sorozat M: rozsdamentes acél
I
Profilsin Pontossagi osztaly: C, H, P
‘ Sinhossz [mm]

Méret: 7,9, 12, 15
Megjegyzés:
1) Als6 tomités kaphatd az MGN és MGW 12-es, 15-6s mérethen
2 A 2-es szam egyben mennyiségi adat, azt jeldli, hogy a fenti cikk egy darabja egy sinparbdl all. A kilonallg profilsineknél nincs szam megadva.
3 Csak MGN 9,12, 15 és MGW 12, 15 kocsiknal all rendelkezésre.
#) Péros sinekhez nem kaphato.
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1.5.7 Eléfeszités
AMGN/MGW sorozat harom elofeszitési osztalyt kinal kiilonbdzo alkalmazasokra.

1.06 Tablazat Eldfeszitési szintek

Jelolés Eldfeszités Pontossagi osztaly
IF Csekely holtjaték: 4 - 10 ym C.H

10 Holtjaték nélkiil - igen enyhe el6feszités C-P

I Gyenge eldfeszités: 0 - 0,02 Cyy, C-P

1.5.8 Terhelhetdségek és nyomatékok

Myx My Mz
£
[ > ©
¥ V= (@ 3
— = o o
1.57 Tablazat Terhelhetdségek és nyomatékok - MG sorozat
Sorozat/méret  Dinamikus Statikus Dinamikus nyomaték [Nm] Statikus nyomaték [Nm]
terhelhettség Cyy, INI*  terhelhetéség C, [N] M My M, Myy My My,
MGNO7C 980 1245 3 2 2 4,7 2.8 28
MGNO7H 1370 1960 b 3 3 7.6 48 48
MGN09C 1860 2550 8 b b 11.8 7.4 7.4
MGNO9H 2550 4020 12 12 12 19,6 18,0 18,6
MGN12C 2840 3920 18 10 10 255 13.7 13,7
MGN12H 3720 5880 2% 2 2 38.2 36.3 36,3
MGN15C 4610 5590 37 18 18 451 21,6 21,6
MGN15H 6370 9110 h? 41 41 735 h7.8 h7.8
MGW07C 1370 2060 10 b b 15,7 71 7.1
MGWO7H 1770 3140 13 8 8 235 15.5 15.5
MGW09C 2750 4120 27 12 12 40,1 18.0 18,0
MGWO09H 3430 5890 32 20 20 b4 b 34,0 34,0
MGW12C 3920 5590 50 19 19 703 278 278
MGW12H 5100 8240 64 36 36 102,7 b7.4 57,4
MGW15C 6770 9220 149 42 42 1993 h6.7 56,7
MGW15H 8930 13380 196 80 80 299,0 122,6 122,6

* Dinamikus terhelhetdség 50.000 m befutésara
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1.5.9 Merevség

A merevség az eldfeszitéstdl fiigg. Az 1.1 képlettel ki lehet szamitani a deformaciot a

merevség fiiggvényében.

158 Tablazat MGN sorozat radialis merevségi értékei

Teherosztaly

Kozepes teher

Magas teher

Egység: Num

Sorozat/
Méret

MGNO7C
MGN09C
MGN12C
MGN15C
MGNO7H
MGNO9H
MGN12H
MGN15H

1.59 Tablazat MGW sorozat radialis merevségi értékei

Teherosztaly

Kozepes teher

Magas teher

Egység: Num
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Sorozat/
Méret

MGWo07C
MGW09C
MGW12C
MGW15C
MGWO7H
MGWO9H
MGW12H
MGW15H

Elofeszites

20
26
37
bt
b7
39
bo
63
87

Elofeszités

20
38
bb
63
78
b4
Th
89

13

6=—
k

3: Deformécid [ym]
P: Uzemi terhelés [N]
k: Merevségi érték [N/um]

Al
3
48
bo
Th
b1
73
81
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1.5.10 MG golydskocsiméretek

1.5.10.1 MGN

MGNO7, MGNO9, MGN12

L
L
L-Mx| - | C |
] h’ RN
i 2 . \
T A<l
T v - T T ]
B
E P e
MGN15
G L
L
C
[ ———
GD ' 0
i = th
T D s e
LLJ/\E ==
A T B
_6d_
E | P | E

1.60 Tabldzat Golydskocsiméretek

Sorozat/  Szerelési méretek [mm]  Golydskocsi mérete [mm] Terhelhetdség [N] Sily
méret [kgl
H H, N W B B, ¢ L, L G 6 Mxl H Cp G
MGNO07C 8 135 225 980 1245 0.0
MGNO7H f E 2 7 1z & 13 218 30.8 - B R 1370 1960 0,02
MGN09C 10 18,9 28,9 1860 2550 0,02
MGNO9H 10 ! o = E & 16 29.9 39.9 - B R 2600 4020 0,03
MGN12C 15 0.7 34,7 2840 3920 0,03
MGN12H £ ] & i = e 20 32,4 b4 - B 3720 5880 0,05
MGN15C 20 26,7 42,1 4610 5590 0,06
MGN15H 16 ¢ b2 & B (2 25 43,4 58.8 0 N -4 B 6370 9110 0,09

Profilsinek méreteit ldsd a b7. oldalon, standard és opciondlis kendadapter ldsd a 87. oldalon.
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1.5.10.2 MGW

MGWO7, MGWO9, MGW12

4-Mx1—]

T

MGW15

*Gn

T

Ha

4-Mx|—

1.01 Tabldzat Golyéskocsiméretek

Sorozat/
méret

MGWo07C
MGWO7H
MGW09C
MGWO9H
MGW12C
MGW12H
MGW15C
MGW15H

Szerelési méretek [mm]

34

9,0

Golydskocsi mérete [mm]

L
L
| c
oD
T L F—=—
0d
P 1
G L
L,
c
oD
E w E:]/’/
i % i
Pd
E P
Terhelhetdség [N]
B-| C I.-| I. G Gn M xl HZ Cdyn c']
10 2 312 1370 2060
3 19 30,8 41,0 - R I 1770 3140
L) 12 27,5 393 2750 4120
- 14 M3x3 24
35 24 38, 50,7 L ' 3430 5890
15 31,3 46,1 3920 5590
f B s e E MR8 o b
20 38 h4.8 6770 9220
75 52 M3  Mix42 32
35 57 73.8 8930 13380

Profilsinek méreteit ldsd a b7. oldalon, standard és opciondlis kendadapter ldsd a 87. oldalon.
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1.5.11 MG profilsinméretek

1.5.11.1 Méretek MGN_R

@D
! ; 1 1
. 5 d - | | \ |
- | // ! W |
We @d
E: P E.
L
1.62 Tablazat Profilsinméretek MGN_R
Sorozat/ Szereldcsavar Profilsinméretek [mm] Max. hossz Max. hossz Ejpmin - Ejymax  Sily
Méret sinhez [mm] W, H D h d p [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
MGNRO7R ~ M2x6 7 48 42 23 L4 15,0 600 585 b 12 022
MGNRO9R ~ M3 x8 9 6.5 6,0 gl 35 200 1200 1180 b 15 038
MGNR12R M3 =8 12 80 60 45 35 250 2000 1975 b 20 0,65
MGNR15R M3 x 10 15 10,0 6,0 &b 35 40,0 2000 1960 6 34 1,06
1.5.11.2 Méretek MGW_R
Ws ?D
1 Il Il i 11
ro vl < ! ! \ !
S T ﬁ v T ) T
Wr @d
Es P E,
L
1.63 Tabldzat Profilsinméretek MGW_R
Sorozat/ Szerelgcsavar Profilsinméretek [mm] Max. hossz Max. hossz Ejomin - Ejymax  Saly
Méret sinhez [mm] W, H, W, D h d P [mm] E;=E[mm]  [mm]  [mm]  [kg/m]
MGWRO7R M3 x 6 % 51 - 60 32 35 N 600 570 b 2% 0,51
MGWRO9R M3 x8 1’ 70 - 60 45 35 1200 1170 b 2% 09
MGWR12R M4 8 24 8.5 = 80  4b b 40 2000 1960 8 32 1,49
MGWR15R M4 x 10 4 95 1 80 &b 4B 4D 2000 1960 8 32 2.86
Megjegyzés:

1. Az E érték tolerancidja standard sineknél +0,5 és 1,0 mm kdzdtt, homlokillesztések esetén 0 és -0,3 mm kozott.
2. Ha nincs megadva az E;;, méret, akkor a szerelési furatok maximalisan lehetséges szama az E;;, min érték figyelembevételével keril kiszimitdsra.
3. A profilsineket a kivént hossziségra kell rviditeni. Ha nincs megadva az E;;, méret, akkor ezeket szimmetrikusan kell kiképezni.
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1.5.11.3 A profilsinek hosszanak kiszamitasa

A HIWIN gyfeleinek kivansaga szerinti hosszlisagban kinalja a profilsineket. A profil-
sinvég instabilitdsanak kikiiszobdlése érdekeben az E értéke nem haladhatja meg a
szerelési furatok kazatti tavolsdg (P) felét. Egyidejileg E,, értékének E;;, min és Eyj;

max kozdtt kell lennie, hogy a szerelési furat ki ne torjon.

n = Szereldfdratok szama

2k

{

T

=

o

2

==

=

E |

P

E.

1.5.11.4 A rogzitd csavarok meghuzasi nyomatéka

A rdgzitd csavarok elégtelen meghdzasa erfisen befolyasolja a profilsinvezetés pontos-
sagat; a kdvetkezé meghuzdsi nyomatékokat ajanljuk a mindenkori csavarméretekhez.

1.64 Tablazat A rogzité csavarok meghizasi nyomatéka IS0 4762-12.9 szerint

Sorozat/méret
MGNO7
MGN09
MGN12
MGN15

Csavarméret

M2 x 6
M3 x 8
M3 x 8
M3 =10

1.5.11.5 Feddsapka a profisinek szerelési furataihoz

A feddsapkdk a furatokat forgdcstél és szennyezddéstdl mentesen tartjak. A mdanyag
feddsapkak hozzatartoznak minden profilsinhez. Az opciondlis fedésapkéakat kiilon meg

kell rendelni.

Forgatonyomaték [Nm]

0.6
2
2
2

1.65 Tabldzat Feddsapkak méretei a profisinek szerelési furataihoz

Sin

MGNRO9R
MGNR12R
MGNR15R
MGWRO9R
MGWR12R
MGWR15R

Csavar

M3
M3
M3
M3
Mé
Mé

Cikkszam
Miianyag
5-0013387)
5-001338
5-001338
-001338
5-001346

1
1
1
b-001346

L=(n-1)-P+E,+E,

L: profilsin teljes hossza [mm]

n: aszerelési furatok szdma

P:  aszerelési furatok koztti tavolsag [mm]

Eyjp: az utolsd szerelési furat kizepe és a
profilsin vége kozétti tavolsag [mm]

Sorozat/méret Csavarméret Forgatinyomaték [Nm]
MGW07 M3 x 6 2

MGW09 M3 x 8 2

MGW12 Mé x 8 A

MGW15 M4 x 10 A

| gD

)

T
0D [mm] Magassag H [mm]

Sérgaréz
5-0013401 6.0 11
5-001340 6.0 11
5-001340 6.0 11
5-001340 6.0 11

= 8,0 11

= 8.0 11

1 Standard: feddsapka nélkiil, szilkség esetén kérjiik a megrendeléshen megadni. Csak hengeres fejii csavaroknal lehetséges DIN 7984 szerinti alacsonyahb fej esetén.
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1.5.12 Porvédelmi felszerelés

A golydskocsik mindkét végén talalhatok alapfelszerelésként végzard tomitések, ame-

lyek tavol tartjak a port, ezzel biztositva a pontossagot es a hosszi élettartamot. Kie-
gészitd tomitések a golydskocsi oldalan vannak felszerelve alul, hogy tavol tartsak a
szennyezédéseket. Az also tomitések .+U" jeloléssel és a modell cikkszdma megadd-

sdval rendelhetdk. Az alsd tomitések a 12-es és 15-6s méretekhez opcionalisan kapha-

tok, de a 7-es és 9-es méretnél a H, korldtozott beépitési tér miatt nem szerelhetdk
fel. Alsd tomités beszerelése esetén a profilsin oldalsé szerelési felilete nem halad-
hatja meg H, értéket.

1.66 Tabldzat Beépitési tér H,

Sorozat/méret Alsd tomités H,
MGNO7 - -
MGNO9 - -
MGN12 ] 20
MGN15 ] 3.0

1.5.13 Sirlédas

A tablazat a tomités maximalis surlodasi ellenalldsat mutatja. A megadott értékek
felilletkezelés nélkili profilsineken futd golyds kocsikra vonatkoznak. A feliiletkezelt
profilsineken nagyobb sarlédasi erfk ébrednek.

1.67 Tabldzat A standard kocsik surlddasi ellenallasa

Méret Siirladasi erd [N]
MGNO07 0.1
MGN09 0.1
MGN12 0.2
MGN15 0.2

1.5.14 Toleranciak a pontossagi osztalytdl fiiggden

A MG sorozat a golydskocsi és a sin kdzotti parhuzamossag, a H magassag pontossaga
és az N szélesség pontossdga alapjan harom pontossagi osztalyban kaphatd. A pontos-
sdgi osztaly kivalasztasat a gép kivetelményei hatdrozzak meg.

HIWIN.

Motion Control & Systems

H:

Sorozat/méret
MGW07
MGW09
MGW12
MGW15

Méret

MGWO07
MGW09
MGW12
MGW15

Also tomités

T

Strlédasi erd [N]
0.2
0.2
03
03
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1.5.14.1 Parhuzamossag

A golydskocsi és a sin D és B iitkdzdfeliiletének, valamint a golydskocsi C felsd

oldaldnak és a sin A szerelési felilletének parhuzamossaga. Eldfeltétel a profil-

sinvezetés idealis beépitése és mindenkor a golydskocsi kozepén torténd mérés.

1.68 Tablazat A golydskocsi és a profilsin kozotti parhuzamossag tiirései

Sinhossz [mm] Pontossagi osztaly Sinhossz [mm]
C H P

-50 12 6 Vi 315 - 400

50 -80 13 7 3 400 - 500

80-125 14 8 oD 500 - 630

125 - 200 15 9 b 630 - 800

200 - 250 16 10 b 800 - 1000

250 - 315 17 [ b 1000 - 1200
Egység: ym

1.5.14.2 Pontossag - magassag és szélesség

Pontossagi osztaly

C H P
18 1 6
19 12 6
2 13 7
2 14 8
23 16 9
25 18 1

H magassagtiirés N szélességtiirés

H magassdg megengedett abszolit méreteltérése a C felcsavarozasi feliilet kizepe ésa N szélesség megengedett abszolit méreteltérése D és B iitkdzési fellet kozepe kozott
sin A alsd oldala kdzdtt mérve a kocsi sinen elfoglalt tetszéleges helyzetében. mérve a kocsi sinen elfoglalt tetszleges helyzetében.

H magassagvariancia N szélességvariancia

H magassdg megengedett eltérése azonos sinen évd tdbb golydskocsi kzott a sin N szélesség megengedett eltérése azonos sinen lévé tobb golydskocsi kizdtt a sin
azonos poziciojan mérve. azonos poziciojan mérve.

1.69 Tablazat A nem csereszabatos tipusok magassag- és szélességtiirései

Sorozat/méret  Pontossagi osztaly Magassagtiirés H Szélességtiirés N Magassdgi variancia H Szélességi variancia N
MG_07 - C (normal) +(,04 +(,04 0,03 0,03
MG_15 H (magas) +0,02 +0,025 0,015 0,02
P (precizids) + 0,01 +0,015 0,007 0,01
Egység: mm
1.70 Tablazat A csereszabatos tipusok magassag- és szélességtiirései
Sorozat/méret  Pontossagi osztaly Magassagtiirés H Szélességtirés N Magassagi variancia ~ Szélességi variancia ~ Magassagi variancia
H N HN
MG_07 - C (normal) +(,04 +(,04 0,03 0,03 0,07
MG_15 H (magas) +0,02 +0,025 0,015 0,02 0,04
P (precizids) +0,01 + 0,015 0,007 0,01 0,02

Egység: mm
1) A H magassdg megengedett eltérése egy sinparon Lévd tdbb golydskocsi kozdtt
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1.5.15 A szerelési feliiletek megengedett tiirései
Ha a szerelési feliilet pontossagaval kapcsolatos kivetelmények teljesiilnek,

biztositott az MG sorozat profilsinvezetések nagy pontossaga, merevsége és
élettartama. - 51% =
P
(500)

A referenciafeliilet parhuzamosséga (P)

1.71 Téblézat Maximalis parhuzamossagi tiirés (P)

Sorozat/méret Eldfeszitési osztaly

IF 20 I
MG_07 3 3 3
MG_09 4 4 3
MG_12 9 9 b
MG_15 10 10 6
Egység: ym
1.72 Tablazat Referenciafeliilet maximalis magasségi tiirése (S;)
Sorozat/méret Eldfeszitési osztaly

IF 10 I
MG_07 25 25 3
MG_09 3 35 6
MG_12 50 50 12
MG_15 60 60 20
Egység: ym

1.73 Tabldzat A szerelési feliilettel szemben tamasztott kivetelmények

Sorozat/méret A szerelési feliilet sziikséges simasdga
MG_07 0,025/200

MG_09 0,035/200

MG_12 0,050/200

MG_15 0,060/200

Egység: mm

Megjegyzés: A tablazatban megadott értékek a ZF és Z0 eldfeszitési osztalyra vonatkoznak. Z1 esetén vagy ha egynél tobb sint szerelnek ugyanarra a felletre, a tdblézathan
szerepl§ értékeket Legalabb felezni kell.
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.
1.5.16 Vallmagassagok és éllekerekitések ’

A szerelési feliiletek pontatlan vallmagassdgai és éllekerekitései befolyasoljak a /
pontossagot, és konfliktusokat okozhatnak a golydskocsi- vagy a sinprofilokkal. A
szerelési problémak megeldzése érdekeben a kovetkezd vallmagassagokat és

élprofilokat be kell tartani. 2
1T 1=
X

1.74 Tdblézat Vallmagassag és éllekerekitések

H.

Sorozat/méret Az r; él max sugara Az r, él max sugara H, vallmagassaga H, vallmagassaga
MGNO7 0.2 0.2 1.2 3

MGNO09 0.2 0.3 1.7 3

MGN12 03 0.4 1.7 4

MGN15 05 0.5 15 B

MGWO07 0.2 0.2 1.7 3

MGWO09 03 0.3 15 3

MGW12 0.4 0.4 3 4

MGW15 0.4 0.8 3 B

Egység: mm
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1.6 Profilsinvezetések PM sorozat

1.6.1 A profilsinvezetés kiilonleges tulajdonsagai - PMN sorozat

A HIWIN PMN sorozatd profilsinvezetése a bevalt MGN sorozaton alapul. A midanyag-
csatornaban megvaldsuld optimalizalt golyo-visszavezetésnek kiszonhetden javulnak
az egyittfutasi tulajdonsagok, és egyenletesebb a golyok mozgdsa, tovabba mintegy

20%-kal csokken a suly. A gétikus futofelilet-profil minden irdnyban felveszi a terhe-

[éseket, valamint rendkiviil merev és pontos. Kompakt és kinny( kialakitdsdnak
kovetkeztében kiilondsen alkalmas kisméret(i eszkdzokben vald hasznalatra.

1.6.2 Az PMN sorozat felépitése

Abra: Az PMN sorozat szerkezete

Kétsoros profilsinvezetés

Gotikus futéfelilet-profil

Rozsdamentes acélbol készillt golydskocsik

Standard vagy rozsdamentes acélbol készillt sinek
Kompakt és konny kialakitas

A golyok tartdhuzallal vannak rogzitve a golydskocsiban
Zar0 tomités

Csereszabatos modellek a megadott pontossdgi osztalyokban kaphatdk
Optimalizalt golydforditas

Javitott egyiittfutasi tulajdonsdgok

Kisebb sily

O0OO0O0O0O0O0O0O0O0OO0OO

1.6.3 APM sorozat felhasznalasa

A PM sorozat korldtozott helyviszonyok kozotti alkalmazasra késziil, példdul a félvezet-
Giparban, a nyomtatott dramkartk fegyverzetében, az orvostechnikaban, a robottechni-

kaban, mértkészilékeknél, irodatechnikaban és olyan egyéh teriileteken, ahol minia-
tlirvezetésekre van szilkség.

HIWIN.

Motion Control & Systems
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